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© Brandschutzdimmung auf Mineralfaserbasis sowie Verfahren zur Herstellung der Brandschutzdammung 

Bei einer Brandschutzdammung auf Mineralfaserbasis, 
welche bus Rocken aus Mineralfasern hergesteltt ist, war- 
den die Rocken aus Mineralfasern mit einem Magnesiabin- 
der hydra ulisch gebunden. 
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1. Brandschutzdammung auf MineraJfaserbasis, 
welche aus Flocken aus Mineralfasem hergestellt 
ist dadurch gekennzeichnet daB die Flocken aus s 
Mineralfasem mit einem Magnesiabinder hydrau- 
lisch gebunden sind 

Z Brandschutzdammung nach Patentanspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet daB die Flocken aus einer 
losen Mineralfaserwoile auf der Basis von Basalt- io 
glas, einer Gesteinsschmelze oder einem harten 
das gebildet sind 

3. Brandschutzdammung nach Patentanspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet daB die Flocken 
aus Mineralf aserabfallprodukten hergestellt sind 15 

4. Brandschutzdammung nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
fur die Flocken verwendete kQnstliche Materialfa- 
ser eine Temperaturbestandigkeit von mindestens 
600°Caufweist 20 

5. Brandschutzdammung nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Flocken aus Mineralfasem im wesentlichen ku- 
gelformig gebildet sind und TeilchengrdBen von 3 
bis 20 mm, vorzugsweise 5 bis 10 mm, aufweisen. 25 

6. Brandschutzdammung nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Flocken durch ZerreiBen der Mineralfaserpro- 
dukte gebildet sind 

7. Brandschutzdammung nach einem der vorherge- 30 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB 
als Magnesiabinder Massen auf der Basis kausti- 
scher Magnesia mit Magnesiumchlorid und/oder 
Magnesiumsulf at verwendet werden. 

8. Brandschutzdammung nach einem der vorherge- 35 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Verhaltnis von Magnesiabinder zu Fiockengra- 
nulat in einem Bereich von OJS bis 3, vorzugsweise 1 
bis2,liegt 

9. Brandschutzdammung nach einem der vorherge- 40 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Gebilde aus hydraulisch gebundenen Flocken 
einseitig mit einer Mineralfaserdammplatte belegt 
ist oder eine Zwischenschicht zwischen Mineralfa- . 
serdammplatten bUdet 45 

10. FeuerschutztQre mit einem TQrblatt, welches 
einen von einem metallischen AuBenmantel einge- 
faBten Kern aus sandwichartig angeordneten 
Dammplatten aufweist dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kern (2) mindestens eine Schicht (5) aus 50 
einer Brandschutzdammung nach einem der vor- 
hergehenden AnsprQche 1 bis 9 aufweist 

11. FeuerschutztQre nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schicht (5) durch eine PreB- 
platte gebildet ist 55 

12. FeuerschutztQre nach Anspruch 10 oder 1 1, da- 
durch gekennzeichnet daB die Schicht (5) mittig 
angeordnet und auf einer Seite oder beidseits von 
mindestens einer Dammplatte (4a und 4b) bedeckt 
ist 60 

13. FeuerschutztQre nach einem der AnsprQche 10 
bis 12, dadurch gekennzeichnet daB die Schicht (5) 
sich am TQrblattrand einseitig oder beidseitig bis zu 
den Seitenflachen (7a, 7b) des AuBenmantels (3) 
fortsetzt und den Rand von wenigstens einer der 65 
benachbarten Dammplatten (4a und 4b) einfaBt 

14. Verfahren zur Herstellung einer Brandschutz- 
dammung gemaB einem der AnsprQche 1 bis 9, bei 



dem aus Mineralfasem, insbesondere einem Mine- 
ralfaserprodukt durch Granulieren Flocken herge- 
stellt werden, dadurch gekennzeichnet daB den 
Flocken aus Mineralfasem ein Magnesiabinder zu- 
gegeben und untergemischt wird und das Gemisch 
zu einem Formgegenstand verpreBt wird 

15. Verfahren nach Patentanspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet daB bereits wahrend des Granulier- 
vorgangs des Mineralf aserprodukts kaustische Ma- 
gnesia in Pulverform zugesetzt und nach Beendi- 
gung dem Granuliervorgang Magnesiumchlorid 
und/oder Magnesiumsulf at in waBriger Ldsung zu* 
gegeben und untergemischt wird 

16. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet daB den Flocken eine vorbereitete Mi- 
schung von kaustischer Magnesia mit Magnesium- 
chlorid und/oder Magnesiumsulf at als Suspension 
zugesetzt wird 

17. Verfahren nach einem der AnsprQche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet daB das Gemisch aus Mi- 
neralf aserflocken und Magnesiabinder auf einer 
Mineralfaserdammplatte in einer gieichmaBigen 
Schicht aufgebracht und nach Glattstreichen und 
Verdichten der Schicht auf diese eine weitere Mi- 
neralfaserdammplatte aufgelegt und angedruckt 
wird 

18. Verfahren nach einem der AnsprQche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet daB durch Spritzen einer 
Faserkomponente aus Flockengranulat mit kausti- 
schem Magnesia und eines Binders aus Magnesia- 
Lauge Platten hergestellt werden. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrif ft eine Brandschutzdammung ge- 
maB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1, eine Feu- 
erschutztQre gemaB dem Oberbegriff des Patentanspru- 
ches 10 sowie ein Verfahren zur Herstellung einer 
Brandschutzdammung gemaB dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruches 14. 

Derartige Brandschutzdammungen werden im beson- 
deren fur feuerhemmende oder feuerbestandige Turen 
aus Stahl zum Zwecke der Begrenzung des Wanne- 
durchganges verwendet Anforderungen an derartige 
FeuerschutztQren sind in DIN 4102 festgehalten. Ein 
weiteres Anwendungsgebiet fur Brandschutzdammun- 
gen sind feuersichere Schranke zur Aufbewahrung von 
insbesondere temperatur- und feuchtigkeitsempfindli- 
chen Gegenstanden, wie Magnettonbandern, Fdmen, 
Karteikarten od dgL mehr, wobei die Brandschutzdam- 
mungen nicht nur fQr die SchranktQren, sondera ebenso 
zur Verkleidung der Wande verwendet werden. 

Es ist bekannt fflr derartige Zwecke Mineralf aser- 
dammplatten einzusetzen. Abgesehen davon, daB der 
Einsatz von Mineralfaserdammplatten zu vergieichs- 
weise groBen Schichtdicken fuhrt, sind Mineralfaser- 
dammplatten herkommlichen Aufbaus nicht hinrei- 
chend feuerwiderstandsfahig, urn die gemaB DIN 4102 
gestellten Anforderungen zu erfQUen. 

Bekannte der DIN-Nonn entsprechende Brand- 
schutzdammungen (EP-B1-0054 560) sind aus Flocken 
aus Minerahvolle aufgebaut die als offenp riges StQtz- 
gerQst fur eine sog nannnte Kernspeichermasse dienen. 
Bei Kemspeichermassen handelt es sich u*n endother- 
me Stoffe, welche Kristallwasser enthai?v;n, wie bei- 
spielsweise Natrium-Metasilikathydrat im Brandfalle 
nimmt die Kernspeichermasse aufgrund ihrer hohen 
Warmekapazitat Warme auf, wobei es zu einer Ver- 
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dampfung des freigesetzten Kristaliwassers korarat Da- stellung der Flocken auch Abfalle, Verschnitt, Material- 

durch kann eine solche Brandschutzdammung hohen reste oder beliebige andere Mineralfaserprodukte ver- 

Temperaturen lang r standhalten als es bei herkommli- wendbar sind Wegen der Anf rderungen an die Brenn- 

chen Mineralfaserdfimmplattender Fall ist Bei dieser barkeit sollte hierbei darauf geachtet werden, daB der 

bekannten Brandschutzdammung wird der Beitrag fur 5 Glflhverlust, also der Gehalt brennbarer organischer 

die Warmedammung maBgeblich durch die einen hohen Substanz, 5 Gew.-% nicht ubersteigt 

Kristallwassergehalt besitzende Kernspeichermasse ge- Zur Aufbereitung der Flocken aus Mineralfaser ver- 

bracht und kommt den Flocken aus Mtneralwolle haupt- wendet man zweckmaBigerweise einen Granulator. 1ns- 

sachlich StQtzfunktion zu, urn im Falie des Schmelzens besondere eignen sich hierfur sog. Schnellmischer, bei 

der Kernspeichermasse ein zu schneiles AbflieBen und io denen so wo hi GefaB als auch Rflhrorgan plane tenartig 

damit das Entstehen von Freiraumen fur den Wanne- bewegt werden. Bei Abfallen oder bindemittelhaltigen 

Ober- und -durchgang zu verhindern. Derartige Brand- Produkten ist es in diesem Zusammenhang vorteilhaft, 

schutzdammungen haben sich in der Praxis gut bewfihrt das Vorprodukt zunachs t in einem ReiB wolf aufzuberei- 

Allerdings kommt es im Brandfalle bei derartigen ten, bevores in einem Granulator weiteraufgeschlossen 

Brandschutzdammungen zur Erzeugung erheblicher is wird. 

Mengen von Wasserdampf. Bei Schrinken zur Aufbe- Die TeilchengrSBe des Flockengranulates iafit sich im 

wahrung von feuchtigkeitsempfindlichen Gegenstanden einzelnen fiber die Geschwindigkeit, die FGUmenge und 

kann dies zu entsprechenden Schadigungen der aufbe- die Mischdauer des Granulatorbetriebs beeinflussen. 

wahrten Gegenstande infolge Wasserdampf fQhren. Als vorteilhaft hat es sich herausgestellt, Flockengranu- 

Ferner kann der entstehende Wasserdampf mit erhitz- 20 iat von annahernd kugelfdrmiger Gestalt mit einer Teil- 

ten metallischen Fiachen unter Wasserstoffbildung rea- chengroBe von 3 bis 20 mm, und zwar vorzugsweise von 

gieren. Abgesehen davon wirkt sich eine Wasserdamp- 5 bis 10 mm, herzustellen. 

f atmosphere bei hohen Temperaturen ungfinstig auf die Als Magnesiabinder wird zweckmaBigerweise kausti- 

Bestandigkeitder Mineraldammstoffe aus. sches Magnesia mit Magnesiumchlorid und/oder Ma- 

Aufgabe der Erfindung ist es, fur eine Alternative 25 gnesiumsulfat (Bittersalz) verwendet Letztere Mi- 

einer Brandschutzdammung zu sorgen, bei der die schung, also kaustisches Magnesia mit Magnesiumsul- 

Daramwirkung nicht vornehmlich auf dem Umsetzen fat, eignet sich insbesondere wegen des geringeren Kor- 

des Kristallwasseranteils in Wasserdampf beruht rosionsrisikos. 

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemafi dem Als vorteilhaft hat sich ein Mischungsverhaltnis von 

kennzeichnendenTeildesPatentanspruches 1 geldst 30 Magnesiabinder zu Flockengranulat in einem Bereich 

Nach der Erfindung beruht die Damrawirkuhg auf der. von 0,5 bis 3 herausgestellt, wobei dem Bereich 1 bis 2 

hydraulischen Bindung von Flocken eines Mineralfaser- der Vorzug gegeben wird 

produktes mit einem Magnesiabinder geringen Kristall- Die erfindungsgemaBe Brandschutzdammung wird 

wassergehalts, bei dem das Entstehen von Wasserdampf insbesondere als Platte hergestellt und zwar durch ein 

im Brandfalle weitgehend reduziert ist Die Wirksam- 35 GieB- oder Spritzverfahrea Besonders vorteilhaft laflt 

keit der Brandschutzdammung beruht vielraehr auf der sich die Erfindung in einem sandwichartigen Aufbau im 

groBen Warmebestandigkeit des Magnesiabinders Verbund rait herkomralichen Mineralfaserplatten ver- 

selbst wenden, indem eine Platte aus den mit einem Magnesi- 

Ein weiterer Vorteil besteht in der Leichtgewichtig- abinder hydraulisch gebundenen Mineralfaserflocken 

keit der Brandschutzdammung, so daB unter Verwen- 40 beidseitig mit einer herkdmmlichen Mineralfaserplatte 

dung der erfindungsgemafien Brandschutzdammung belegt wird Dadurch entsteht eine Brandschutzdam- 

hergestellte sandwichartige Dammeinheiten gegenfiber mung mit sehr hohem Feuerwiderstand, welche auch im 

herkdmmlichen Dammsystemen Gewichtsvorteile brin- Feuerfestbereich eingesetzt werden kann. 

gen. In wirtschaftlicher Hinsicht ist von VorteU, daB zur Ein besonders bevorzugter Anwendungsbereich fflr 

Bildung der Flocken beliebige Mineralfaserprodukte, so 45 die erfindungsgemaBe Brandschutzdammung sind soge- 

auch insbesondere Mineralfaserabfallprodukte, Ver- nannte Feuerschutzturen, die mindestens einseitig, in 

schnitt und Materialreste verwendet werden kdnnen. den meisten Fallen jedoch zweiseitig ffir einen entspre- 

Das erfindungsgemaBe Mischgut, aus dem vorzugswei- chenden Feuerschutz im Brandfalle sorgen mfissen, um 

se Dammplatten als Zwischenlagen f Or Verbundbautei- ein Obergreifen eines Brandes in benachbarte Raume 

le hergestellt werden, kann in vielfaitiger Weise im Ver- 50 oder Gebaude zu verhindern. Derartige FeuerschutztO- 

bund mit herkdmmlichen Faserdammstoffplatten ver- ren sind insbesondere im Bereich des TQrblatts mit einer 

wendet werden. Es ergibt sich somit ein sehr weiter Brandschutzdammung versehen, die sich fiber die ge- 

Anwendungsbereich bis hin zu einem leichten Feuer- samte Flache des Turblattes erstreckt und aus sand- 

festmateriaL Die Anwendung ist hierbei insbesondere wichartig angeordneten Dammplatten gebildet ist Die- 

nicht auf den Brandschutz begrenzt, vielmehr kann die 55 se Dammplatten sind auflen von einem AuBenmantel 

Brandschutzdammung auch ffir einen kurzzeitigen aus Stahl oder einem anderen geeigneten MetaJl einge- 

Schutz im Feuerfestbereich, als Hitzeschutz bei Licht- faBt Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB ffir 

bogenSfen, Hochofen und im GieBereiwesen sowie ffir den Kern eines solchen TQrblatts eine Schicht aus einer 

den Schutzraumbau und auch militarische Zwecke an- Brandschutzdammung gemlB einem der Ansprfiche 1 

gewendet werden. 60 bis 9 verwendet wird 

Als Mineralglaswolle eignet sich insbesondere eine Im Falle einer Feuerschutzture, die eine Schutzfunk- 

solche, die auf der Basis eines Basaltglases, einer Ge- tion von beiden Seiten her besitzen soil, ist die Brand- 

steinsschmelze oder eines sog. harten Glases hergestellt schutzdammung bevorzugt als Platte in der Kernmitte 

ist Kunstliche Mineralfasern sollen zweckmaBigerweise angeordnet 

eine Temperaturbestandigkeit von mindestens 600° C 65 Da vor allem die Rander eines TQrblatts gefahrdete 

entsprechend VDI 2055 besitzea Bereiche darstellen, ist es zweckmafiig, die Schicht aus 

Eine erhebliche Kosteneinsparung laBt sich ffir di der erfindungsgemafien Brandschutzdammung an den 

Brandschutzdammung dadurch erzielen, daB zur Her- Randern des TQrblatts bis zu den Seitenflachen des Tur- 
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blatts vorzuziehen, wobei die im Verbund verwendeten daB im randseitigen Umfangsbereich des TQrblattes die 
Dammplatten fiber ihren Randumfang von der Brand- Zwischenschicht 5 beidseitig bis zu den Seitenflachen 7a 
schutzdammung eingefaBt werden. Bedarfsweise kann und 7 b des AuBenmantels 3 gezogen ist und dabei den 
selbstverstandlich die Brandschutzdammung alleine Randbereich der benachbarten Dammplatten 4a und 4b 
auch im oberen und unteren Bereich des Tfirblatts bis 5 einfaBt Bei den Randbereichen handelt es sich um ge- 
zum AuBenmantel auf einer oder beiden Seiten vorge- fahrdete Bereiche, da die schmalseitigen Bereiche des 
zogen sein, sofern die Obrigen Bereiche anderweitig ge- AuBenmantels als Warmebrucken wirken, so daB im 
sichertsind. Brandfalle diese Bereiche einer besonderen Hitzbela- 

Nach einem besonders vorteilhaften Verfahren wird stung ausgesetzt sind Selbstverstandlich sind Ausfuh- 
die Brandschutzdammung dadurch hergestellt daB den 10 rungsbetspieie moglich, bei denen im Bedarfsfall die 
Flocken aus Mineralfaserprodukten ein Magnesiabin- Zwischenschicht nur auf einer Seite und nicht auf beiden 
der zugegeben und untergemischt wird und das Ge- Seiten bis zur Seitenflache bzw. den Seitenflachen des 
misch zu einem Formgegenstand, insbesondere Damm- Turblatts vorstehen. 

platte,verpreBtwird Zur Herstellung einer sandwichartig aufgebauten 

Im Rahmen dieses Verfahrens sind eine Reihe von 15 Brandschutzdammplatte wird auf eine herkSmmliche 
zweckraaBigen Abwandlungen moglich. So kann nach Mineralfaserdammplatte ein feuchtes Gemisch aus Mi- 
einer Verfahrensweise kaustisches Magnesia in Pulver- neralfaserflocken und Magnesiabinder aufgebracht 
form bereits wahrend des Granuliervorgangs im Granu- gleichmaBig fiber die gesamte Mmei*alfaserdainmplatte 
lator zugegeben werden. Bei dieser Verfahrensweise verteilt und danach glattgestrichen sowie verdichtet 
wird das kaustische Magnesia besser auf und im Flok- 20 Auf diese Schicht wird eine weitere Mineralfaserdamm- 
kengranulat verteilt Nach AbschluB des Granulierungs- platte auf gelegt und angedrfickt Der hydraulische Ab- 
voi^angswinldannoUeberechneteMengeanMagnesi- bindevorgang, der je nach Mischung und Verarbei- 
umchlorid bzw. Magneshimsulfat in Form einer waBri- tungsbedingungen zwischen 1 und ca. 50 Stunden be- 
gen Losung zugegeben und gleichmaBig untergemischt tragt, vollzieht sich dann im StapeL 
Diese Verfahrensweise bietet ferner den Vorteil, daB 25 Damit lassen sich Brandschutzdammplatten erzielen, 
das Gemisch aus im Granulator aufgeschlossenem Flok- deren Dammschicht zwischen der herkdmmlichen Mi- 
kengranulat und kaustisches Magnesia als lagerfahiges neralfaserdammplatte eine Rohdichte oberhalb 400 kg/ 
und stapelfahiges Zwischenprodukt verwendet werden m 3 aufweist 

kann. Bei Bedarf, also vor dem endgflltigen Gebrauch, Nach einer weiteren Verarbeitungsweise kann die 
kann durch Beigabe einer Losung von Magnesiumchlo- 30 Brandschutzdammplatte mittels Spritzkdpfen erzeugt 
rid oder Magnesiumsulfat das Endprodukt hergestellt werden, wobei als Faserkomponente ein Mineralfaser- 
werden. Dies kann somit vor Ort in einem Betonmischer flockengranulat mit kaustischer Magnesia und als Bin- 
ublicher Bauart geschehen, wonach dann die erhaltene der Magnesia-Lauge verwendet wird. Mit diesem 
breiartige Substanz entsprechend geformt und dann Spritzverfahren lassen sich Platten mit einer Dichte von 
verdichtet wird. 35 250 kg/ra 3 herstellea Nach Herstellung kann eine derar- 

Nach einer anderen Verfahrensweise wird den im tige Piatte als Zwischenschicht zwischen herkdmmli- 
Granulator aufbereiteten Flocken eine vorbereitete Mi- chen Mineralfaserdammplatten verwendet werden, um 
schung von kaustischer Magnesia und Magnesiumchlo- einen sandwichartigen Aufbau zu erhalten. 
rid und/oder Sulfat in Form einer Suspension zugesetzt. Selbstverstandlich kann eine sandwichartige Damm- 

Nach Beendigung des Granulier- und Mischvorgangs 40 platte erstellt werden, die mehr als nur eine Zwischen- 
soil das Mischgut erdfeucht sein, so daB es zum beab- schicht aus dem beschriebenen Mischgut aufweist 
sichtigten Formgegenstand ausgegossen und verdichtet Zur Herstellung des Mischguts selbst werden zuerst 
werden kann. Das Material l&Bt sich hierbei etwa wie aus einem Mineralfaserprodukt, welches auch ein Ab- 
Beton formen. Die Abbindezeit des Binders betragt je- fallprodukt sein kann, in einem Granulator Flocken er- 
weils zwischen 1 und ca. 50 Stunden, je nach Mischung 45 zeugt und zwar zweckmaBigerweise von annahernd ku- 
und Verarbeitungsbedingungea Ist aus dem Material gelformiger Gestalt und TeilchengrdBen von 3 bis 20 
eine Platte hergestellt worden, so kann der hydraulische mm, insbesondere von 5 bis 10 mm. Sobald im Granula- 
Abbindevorgang in StapelsteUung der Platten erf olgen. tor die gewfinschte TeilchengrSBe der Flocken erreicht 

Nachfolgend werden bevorzugte Ausffihrungsbei- ist wird den Flocken eine abgestimmte Magnesia-Bin- 
spiele der Erfindung anhand der Zeichnung naher erlau- 50 dermenge zugesetzt Nach einem bevorzugten Ausffih- 
tert Darin zeigen: rungsbeispiel werden als Magnesiumbinder (Sorel-Ze- 

Fig. 1 und 2 Schnitte durch Ausffihrungsformen einer ment) Massen auf der Basis kaustischer Magnesia mit 
Feuerschutztflr. Magnesiumchlorid oder mit Magnesiumsulfat (Bitter- 

Bei der Ausffihrungsform nach Fig- 1 ist das in einem salz) verwendet 
nicht naher beschriebenen Rahmen aufgenommene 55 Der Binder kann in Form einer Suspension den im 
Tflrblatt 1 im wesentlichen aus einem mit 2 bezeichne- Granulator erzeugten Flocken zugesetzt und unterge- 
ten Kern gebildet der von einem schalenformigen Au- mischt werden. 

Benmantel 3 aus Stahl eingefaBt ist Der Kern 2 besteht Nach einer Variante wird bereits wahrend des Granu- 
im dargestellten Ausffihrungsbeispiel aus zwei her- liervorgangs pulverfdrmige kaustische Magnesia zuge- 
kdmmlichen Mineralfaserdammplatten 4a und 4b und eo setzt um eine bessere Verteilung des Binders auf und in 
einer Zwischenschicht 5 in Form einer PreBpiatte aus den Flocken zu erreichen. Nach Beendigung des Granu- 
Mineralfaserflocken, die mit einem Magnesiabinder hy- liervorgangs wird dann die berechnete Magnesiumchlo- 
draulisch gebunden sind Die Zwischenschicht 5 er- rid- bzw. -sulfatmenge in Form einer waBrigen Losung 
streckt sich im wesentlichen fiber die gesamte Flache zugegeben und gleichmaBig untergemischt 
des TQrblattes, dessen mit 6 bezeichneter SchlieBmecha- 65 In beiden Fallen ist das Endprodukt erdfeucht so daB 
nismus nicht nSher erlautert ist es ahnlich wie Beton zum gewunschten Formgegen- 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 2 unterscheidet sich stand geformt und verdichtet werden kann. 
v n der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 lediglich dadurch, Versuche an 65 mm dicken Platten aus dem Mischgut 
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rait einer Rohdichte von 650 kg/m 3 hab n im Klein- 
brandversuch gem&fi DIN 4102/8 nach 120 Minuten auf 
der ROckseite nur eine Temperaturerhdhung yon 62° C 
gezeigt Brandschutzdammplatten aus einer 13 mm dik- 
len Keraschicht aus dem erfindungsgemaBen Mischgut 
und beidseitig angeordneten Mineralfaserdflmmplatten 
einer Didce von 25 mm (Rohdichte 200 kg/m 3 ) erfOilen 
den TestT 90 nach DIN 4102/5. 
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Leerseite 



• Numm r: 

Int. «. 4 : 
; . ' Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



3624736 
E04B 1/94 

22.Juli1986 
28. Januar1988 



